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押出し加工工程設計用
データベースに関する研究
アプローチ面の変化によるガラス潤滑状態の調査
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実験装置

100
・加熱しても軟化しにくい

被加工材

潤滑剤

・融点は摂氏48～50℃

実験条件
・被加工材と潤滑剤
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実験条件
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実験結果


