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多軸複合押出しを用いた

ダブルスキン構造材製造法の検討
～ベアリング長さが板材形状に与える影響～

平成30年2月17日（土）

工作系卒業研究発表会

星野研究室 三浦 結

多軸複合押出し実験装置
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実験結果 -45[deg]-
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